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                                                                                                       Warszawa dnia 16-07-2010

ZAPYTANIE OFERTOWE DOTYCZĄCE PROJEKTU
„Opracowanie i wdrożenie nowej technologii produkcji detali do układów chłodniczych”
PROJEKT NR UDA-POIG.01.04.00-14-090/09-00 UDA-POIG.04.01.00-14-090/09-00
GERDA HYDOMAT S.A. poszukuje dostawcy linii produkcyjnej do tłoczenia detali z taśm aluminiowych w skład której wchodzą:

1. Prasa mechaniczna dwupodporowa o nacisku 3150 kN spełniająca poniższe wymagania techniczne:
	1
	nacisk prasy
	3150 kN

	2
	położenie punkt max siły nad stołem prasy
	6 mm

	3
	automatycznie regulowany skok prasy
	80 - 300 mm

	4
	zakres regulacji suwaka prasy
	160 mm

	5
	minimalna odległość pomiędzy suwakiem i stołem prasy (śruba max wykręcona przy maksymalnym skoku 300 w dole)
	460 mm

	6
	szybkobieżność 
	25 - 100 /min

	7
	wymiary stołu prasy
	2200 -1200 mm

	8
	wymiary suwaka prasy
	2200 -1200 mm

	9
	prześwit pomiędzy kolumnami prasy
	2300 mm

	10
	boczny prześwit pomiędzy kolumnami prasy  (okno)
	min 1000 mm

	11
	otwór w stole prasy
	400 x 2200 mm

	12
	bazowanie narzędzi na prasie
	kołkowe  Ø 30

	12
	rozstaw rowków teowych
	Środkowa para 300 następne po 200

	14
	hydrauliczny bezpiecznik
	tak

	15
	sterowanie
	Siemens 

	16
	8 kanałowy bęben krzywkowy
	min

	17
	8 kanałowe zabezpieczenia tłocznika na prasie
	mini

	18
	pomiar siły nacisku – wykres 
	tak

	19
	pamięć danych dla narzędzi w ilości miejsc min
	200

	20
	pneumatyczne wyrównoważenie suwaka 
	tak

	21
	centralne smarowanie
	tak

	


Prasa powinna posiadać następujące wyposażenie:
· Podpory do wprowadzanie tłoczników w przestrzeń prasy po jej obu stronach, posiadające nośność  do 6000 kg.

· Wciągarka do tłoczników.

· Rolki lub kulki na stole prasy do wprowadzania tłocznika.

· Mocowanie hydrauliczne lub magnetyczne dolnej i górnej części tłocznika.

· Przenośnik z taśmą metalową do wyprowadzanie odpadów przechodzący przez całą długość korpusu prasy.

· Przenośnik skośny z taśmą metalową do wyprowadzenia detali z przenośnika wzdłużnego prasy.
· Przenośnik do wyprowadzanie detali wychodzący 1,5 m poza korpus prasy.

· Oświetlenie przestrzeni roboczej prasy.

· Kurtyny bezpieczeństwa.

· Elementy tłumiące drgania –wibroizolatory.

· Urządzenie do olejenia taśmy z czujnikiem poziomu oleju i sygnalizacją świetlną.

· Licznik z funkcją resetowania zliczanych cykli bez zatrzymywania prasy z wyjściem sygnału.
· w opcji powinno być określona cena prasy ze zwolnieniem suwaka w dolnym zwrotnym położeniu

2. Odwijak taśmy z własnym napędem o poniższych parametrach.

· szerokość taśmy






800 mm
· grubość taśmy






0,5 - 4 mm
· średnica zewnętrzna kręgu





1600 mm
· średnica wewnętrzna  kręgu - trzpień rozprężny automatycznie
470 - 520mm
· max masa kręgu






5000 kg

i wyposażeniu:
· Winda lub/i wózek do załadunku kręgu taśmy
· Ramie dociskowa z rolką ze sterowaną siłą docisku
· Stół do wprowadzanie taśmy do prostowarki
· Rozprężny trzpień hydrauliczny do obsadzania kręgu taśmy
3. Prostowarka z twardymi  szlifowanymi walkami o parametrach.
· Szerokość  taśmy






800 mm
· Grubość taśmy






0,5 - 4 mm
· Szybkość podawania






25 m/min
i wyposażeniu:
· Otwierana głowica typu krokodyl

· Domykanie wałków pneumatyczne 

· Walce hartowane i polerowane

· Prowadzenie taśmy na wejściu i wyjściu

· Kontrola zwisu taśmy – ultradźwiękowa

· Stół do wprowadzania taśmy do podajnika

4. Podajnik walcowy – rolkowy o parametrach
· szerokość  taśmy






800 mm

· grubość taśmy






0,5 - 4 mm

· Szybkość podawania






0 do 90 m/min

· Max wartość podawania





9999,99 mm

· Dokładność podawania +/-





0,1 mm
i wyposażeniu:
· Walce hartowane i szlifowane
· Regulowana siła zamknięcia walców
· Urządzenie  z funkcjami sterowania manualnego i automatycznego przy podajniku
· Prowadzenie taśmy na wejściu i wyjściu podajnika po 4rolki regulowane symetrycznie

· Podajnik na własnym stojaku połączony z prasą z możliwością sterowania wysokością – automatycznie.

· Zatrzymanie cyklu w trakcie nie wykonania operacji
Linia powinna posiadać również 
· Ogrodzenie bezpieczeństwa

· Znak bezpieczeństwa CE dla urządzenia i linii produkcyjnej
· Dokumentację techniczno ruchową w języku polskim w wersji papierowej i elektronicznej.

· Cena linii powinna zawierać transport do siedziby klienta uruchomienie i szkolenie obsługi.
Kryteria oceny ofert

1. cena linii i warunki płatności





30%
2. spełnienie przedstawionych warunków technicznych

30%

3. termin dostarczenia i uruchomienia linii



30%
4. dostępność serwisu






5%
5. przedłużona gwarancja





5%
Termin złożenia oferty - 2 tygodnie
Oferty należy składać na adres GERDA HYDOMAT S.A
Dziękujemy za zainteresowanie zapytaniem oczekujemy złożenia ofert spełniających oczekiwania
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